
Materia
 stosowany w budownictwie: do zadasze�  
obiektów sportowych, ogrodów zimowych, budowy wiat, 
daszków, � wietlików dachowych, a tak� e jako wype
nie-

nie przy monta� u okien, drzwi itd. Ze wzgl� du na wysok�  
trwa
o�� , sztywno�� , proporcjonalnie nisk�  wag�  i du� y 
format p
yt, jest wykorzystywany w reklamie g
ównie przy 
budowie kasetonów pod� wietlanych. Aprobata techniczna 
Instytutu Techniki Budowlanej nr AT-15-3169/2005.  
P
yta z poliw� glanu komorowego w standardzie jest zabez-
pieczona jednostronnie przed promieniowaniem UV. P
yty 
produkowane s�  z jednolit�  warstw�  absorbera UV (rys.1) 
dlatego utrzymane jest optymalne zabezpieczenie przed 
utrat�  koloru i w
a� ciwo� ciami mechanicznymi produktu. 
Producent udziela 10 - letniej gwarancji na kolor, odpor-
no��  na ude-
rzenia i 
przepusz-
czalno��  
� wiat
a. 

Poliw� glan Komorowy  

www.audioplex.pl 



Zastosowanie: 
   Budownictwo - zadaszenia, klapy dymowe, � ciany dzia
owe, cieplarnie, kopu
y, � wietli-
ki, wiaty, wiaty gara� owe, zadaszenia basenów, podwieszane sufity, szklarnie, zadaszenia 
centrów handlowych, zadaszenia stacji kolejowych/metra, zadaszenia stadionów itp... 
   Rolnictwo - cieplarnie, wiaty dla ci�� arówek/traktorów, zadaszenia w gospodarstwach 
rolnych, szklarnie itp…. 
Poliw� glan komorowy jest odpowiedni do zastosowa�  w których potrzebny jest efekt od-
bijania promieniowania cieplnego rys. 
      Dzi� ki swoim doskona
ym w
a� ciwo-
� ciom i parametrom, znajduje coraz wi� -
cej zastosowa�  w nowoczesnych instala-
cjach zewn� trznych jak i wewn� trznych. 
P
yty poliw� glanowe � wietnie sprawdza-
j�  si�  jako przegrody � cienne lub dacho-
we zarówno 
ukowe jak i proste. Mo� na 
je stosowa�  do zadasze�  obiektów spor-
towych, ogrodów zimowych, przy budo-
wie wiat, daszków, �wietlików i wielu in-
nych. Dodatkowo s�  to p
yty o wysokiej 
twardo� ci i stosunkowo niskiej wadze 
wi� c coraz cz�� ciej znajduj�  zastosowanie w reklamie (kasetony pod� wietlane i inne).

    UWAGI OGÓLNE 
1) Dachy z p
yt komorowych nale� y zawsze projektowa�  z pochyleniem co najmniej 5° 
(ok. 90 mm/m) aby zapewni�  sp
yw wody deszczowej. 
2) P
yty poliw� glanowe pozostaj�  stabilne podczas d
ugotrwa
ej pracy w zakresie tempe-
ratur od -40°C do + 120°C. 
3) Zabronione jest chodzenie bezpo� rednio po p
ytach. W przypadkach koniecznych (np. 
podczas monta� u) nale� y stosowa�  deski („
aty”) oparte na co najmniej kilku � eberkach 
p
yty. 
4) P
yty z poliw� glanu komorowego uk
adamy kanalikami zgodnie ze spadem dachu lub 
pionowo przy � ciankach dzia
owych i zabezpieczamy ta� mami zabezpieczaj� cymi zgod-
nie z rys. nie przestrzeganie tych zasad powoduje nie odprowadzanie pary wodne. Na zi� -
ciach  poni� ej przyk
ad � le u
o� onego poliw� glanu.  
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Rys.1: Zdj� cia skutków z
ego monta� u poliw� glanu komorowego.  
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Zabezpieczenie otwartych kana
ów  
· Górna kraw� d�  powinien by�  szczelnie zamkni� ty. W tym celu stosuje si�  samo-

przylepn�  nieprzepuszczaln�  (pe
n� ) ta� m�  HDPE lub aluminiow�  o szeroko� ci 
dopasowanej do grubo� ci p
yty. 

· Dolny brzeg p
yty zabezpiecza si�  samoprzylepn�  ta� m�  HDPE paroprzepusz-
czaln�  (filtruj � ca) o odpowiedniej szeroko� ci. Nie przepuszcza ona kurzu i insek-
tów itp.  pozwala natomiast powietrzu wnika�  i uchodzi�  z kanalików dzi� ki cze-
mu nast� puje wyrównanie pr�� no� ci pary wodnej w powietrzu zgromadzonym w 
kanalikach i powietrzu 
zewn� trznym. Brak bo-
wiem wietrzenia komór 
mo� e spowodowa�  ich 
zaparowanie. Proces ten 
nie pogarsza w
asno� ci 
izolacyjnych p
yty. 
Wa� ne jest jednak aby 
powietrze mog
o spo-
kojnie penetrowa�  ko-
mory w celu ich wie-
trzenia. Brak bowiem 
wietrzenia komór mo� e 
spowodowa�  ich zapa-
rowanie. 

Rys.3: Sposób zabezpieczenia poliw� glanu komorowego   
 
1. Poliw� glan Komorowy  
2. Profil zamykaj� cy aluminiowy typu F lub poliw� glanowy typu U  
3. Ta� ma zabezpieczaj� ca filtruj� ca paroprzepuczalna  
4. Ta� ma zabezpieczaj� ca pe
na  

 

Rys.2: Zabezpieczenie otwartych kana
ów.  



Wiercenie  
1. Otwory w p
ytach komorowych z poliw� glanu mo� na wierci�  za pomoc�  typowych 

wierte
 do metalu.  
2. Podczas wiercenia p
yta  przylega�  do pod
o� a. 
3. Nie wolno wierci�  otworów bli� ej ni�  40mm od brzegu arkusza ( for-

matki )  
 
Ci� cie  
1. P
yty mo� na ci��  pi
�  tarczow�  o drobnych z� bach , pi
�  tzw. k� tówk�  z tarcz�  do ci� -

cia metalu lub pi
�  r� czn�  pod niewielkim k� tem. 
2. Podczas ci� cia p
yty musi by�  podparta mo� liwe blisko ostrza i nale-

� ycie unieruchomienie by wyeliminowa�  napr�� enia i wibracje. 
3. Nale� y usuwa�  z p
yt i ich komór py
 i wióry stosuj� c np. odkurzacz 

lub spr�� one powietrzem.  
4. Po ci� ciu i usuni� ciu py
ów nale� y zabezpieczy�  otwarte kana
y  
 
Sk
adowanie  
1. P
yty powinna by�  sk
adowane p
askiej  lub na drewnianych belkach ( kantówkach ) 

maj� cych powierzchnie no� n�  o szeroko� ci min. 100mm rozmieszczonych w odleg
o-
� ciach nie wi� kszej ni�  1m. Nie k
a��  na rozgrzanej pod
o� u.  

2. Sk
adowane p
yty okry�  nieprzezroczystym jasnym materia
em w celu zabezpieczenia 
przed promieniami s
onecznymi deszczem i wiatrem .  Charaktery-
stycznym zjawiskiem towarzysz� cym sk
adowania p
yt wszelkich 
p
yt z tworzywa sztucznego w stosie, w tym równie�   komorowego, 
jest wyst� powanie efektu kumulacji cieplnej, je� eli stos zostanie wy-
stawiony na bezpo� rednio dzia
anie promieni s
onecznych. W wyni-
ku tego zjawiska temperatura wewn� trzna stosu osi� ga znaczn�  war-
to��  przewy� szaj� c�  temperatur�   materia
u co spowoduje zniekszta
cenia p
yt. 

 
 
 
Konserwacja  
1. Zalecane jest okresowe czyszczenie p
yt podczas eksploatacji. 
2. Do mycia u� ywa�  letniej wody z dodatkiem 
agodnych � rodków 

czyszcz� cych stosowanych w gospodarstwie domowym i g� bki. 
3. Nie szorowa�  p
yt szczotkami lub ostrymi przedmiotami. Unika�  

� rodków � ciernych i silnie alkalicznych. 
4. Unika�  kontaktu zabezpieczonej przed UV powierzchni p
yt z roz-

puszczalnikiem butylowym lub alkoholem izopropylowym. 
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Przed monta� em nale� y wszelkie uwagi zawarte w niniejszej instrukcji skonfrontowa�  ze szczegó-

ow�  instrukcj�  monta� ow�  dotycz� c�  konkretnie zastosowanego systemu. 
 
1) Mocowanie p
yt komorowych powinno by�  ostatni�  operacj�  procesu monta� u. Konstrukcja no-
� na winna by�  wtedy w pe
ni przygotowana (wszelkie elementy sk
adowe danego systemu na swo-
ich w
a� ciwych miejscach; � rodki zabezpieczaj� ce konstrukcj�  no�n� , tzn. impregnaty do drewna 
lub pow
oki ochronne, o ile zosta
y zastosowane –ca
kowicie utwardzone). 
2) Dopuszczalne rozstawy podpór zale��  od grubo� ci p
yty, wielko� ci obci�� enia 
i sposobu mocowania. Przy dobieraniu rozstawu podpór nale� y korzysta�  ze szczegó
owych 
wykresów i tabel opracowanych przez producentów p
yt. 
3) Nie montowa�  p
yt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obróbki. 
4) Poliw� glanowe p
yty komorowe posiadaj�  warstw�  chroni� c�  przed UV tylko po 
jednej stronie w wi� kszo� ci przypadków. Strona ta pokryta jest foli�  maskuj� c�  z licznymi nadru-
kami (m.in. uwagami na temat sk
adowania, obróbki monta� u itp.). P
yty nale� y montowa�  t�  stro-
n�  ku górze (na zewn� trz). Folia maskuj� ca po stronie nieodpornej na UV nie posiada nadruków. 
5) Przed monta� em nale� y oderwa�  foli�  maskuj� c�  (z obu powierzchni p
yty) na 
odleg
o��  oko
o 50 mm od brzegów formatki. Pe
nego usuni� cia folii maskuj� cych 
dokona�  niezw
ocznie po zako� czeniu monta� u. 
6) P
yty nale� y instalowa�  tak, aby � eberka (kana
y) przebiega
y zgodnie z kierun-
kiem spadku dachu (p
aszczyzna � eberek - pionowa), co zapewni lepsze odprowa-
dzanie kondensatu. 
7) Kanaliki musz�  by�  zabezpieczone przed wnikaniem kurzu i insektów oraz przed nadmiarem 
wilgoci. W
a� ciwe uszczelnienie górnego i dolnego brzegu formatki pokazano na rys. 2 
8) Brzegi p
yt umiejscowionych na szczególnych po
aciach dachu, takich jak okapy, kalenice i 
wezg
owia, oprócz zabezpieczenia odpowiednimi ta� mami wymagaj�  tak� e zastosowania profilu 
aluminiowego „F” lub poliw� glanowego „U”’ i uszczelnienia silikonem. (rys.3 ) 
9) Nale� y upewni�  si� , � e uszczelki, � rodki uszczelniaj� ce i inne materia
y pomocnicze u� yte przy 
instalacji nie oddzia
uj�  szkodliwie na p
yty poliw� glanowe  
10) Nale� y zapewni�  w
a� ciw�  g
� boko��  osadzenia p
yty w profilu mocuj� cym (min. 20 mm). 
Nale� y pami� ta� , � eby co najmniej jedno � eberko by
o osadzone i zaci� ni� te w profilu systemu 
no�nego. (rys. 5 i 8 )  
11) Z uwagi na rozszerzalno��  ciepln�  p
yt poliw� glanowych, która jest zazwyczaj wi� ksza ni�  w 
przypadku pozosta
ych materia
ów wyst� puj� cych w konstrukcji, p
yt nie mo� na osadza�  zbyt � ci-
� le. Instalacja bez wystarczaj� cego luzu zaowocuje napr�� eniami cieplnymi i wyboczeniami, od-
g
osami itp.. W praktyce wymagany luz dylatacyjny mo� na oceni�  na 3,5 mm na ka� dy metr d
u-
go� ci lub szeroko� ci formatki. Podobnie, aby zapewni�  p
ycie swobod�  ruchów dylatacyjnych 
zwi� zanych ze zmianami temperatury podczas eksploatacji, w przypadku arkusza o d
ugo� ci 2000 
mm wiercone otwory powinny mie�  � rednic�  co najmniej 6 mm wi� ksz�  od � rednicy trzpienia � ru-
by mocuj� cej, a otwory na podk
adki grzybkowe – � rednic�  minimum 18mm. Ka� de kolejne 1000 
mm d
ugo� ci arkusza wymaga zwi� kszenia � rednicy otworu o dalsze 2,5 mm. 
12) Nie wolno mocowa�  i zaciska�  p
yt zbyt silnie, gdy�  odbierze im to swobod�  dylatacji wywie-
raj� c niekorzystny wp
yw na konstrukcj� . 
13) Na p
ytach okapowych oraz w miejscach wyst� powania du� ych obci�� e�  wiatrowych koniecz-
ne s�  dodatkowe mocowania. Do tego celu s
u��  podk
adki grzybkowe z poliamidu. Równie�  w 
tym przypadku nie wolno dokr� ca�  � rub zbyt mocno. 
14) Maksymalne wystawanie ko� ca p
yty poza p
atew okapow�  powinno wynosi�  50 - 60 mm. 
Zapewni to prawid
owy sp
yw wody deszczowej do rynny. 
 
 

 



Rys.4: Monta�  poliw� glanu komorowego na podporach drewnianych  

Przyk
ad  monta� u poliw� glany komorowego na podporze drewnianej ( krokwiach )  

1- Profil zamykaj� cy aluminiowy typu „F” lub poliw� glanowy typu „U”  
2- Profil aluminiowy górny szer. 60mm z uszczelkami typu „	” 
+ uszczelka SD–12 lub S228 pomi� dzy podpor�  a p
yt� .  
3- � ruby monta� owe  maksymalny rozstaw pomi� dzy � rubami 350mm  
 

DETAL 

1.Podpora drewniana (krokwia ) szeroko��  min 60mm  
2.Podpora stalowa ( ceownik) szeroko��  min 60mm  
3.Poliw� glan komorowy (lub strong ) 
4.Uszczelka dolna z klejem SD-12 lub wysoko profilowana S-228 
5.Uszczelko uniwersalna typu „	” 
6.Profil aluminiowy górny szer. 60mm 
7.Wkr� t mocuj� cy  

Rys.5: 	� czenie PC komorowego na podporze drewnianej lub stalowej  ( detal) 

GRUBO��  
P	YTY PC  

ROZSTAW  
PODPÓR  

6 mm  0,35m 

8 mm  0,45m 

16mm 1,m 

10mm 0,75m 
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Rys.6: Przyk
adowe zadaszenia na podporach wzd
u� nych ( krokwiach )  

 



1. Profil zamykaj� cy aluminiowy lub poliw� glanowy  (rys .4) 
2. Profil 
� cz� cy aluminiowy z uszczelkami typu „	” lub poliw� glanowy 
typu „H” rozstaw � rub mocuj� cych max 350mm 
3. � ruby mocuj� ce  z gumow�  uszczelk� , rozstaw max 500mm 
4. Rozstaw podpór (tabel)  

Rys.7: Przyk
ad  monta� u poliw� glany komorowego na podporze drewnianej (
atach) 

GRUBO��  
P	YTY PC  

ROZSTAW 
	AT   

6 mm  0,45m 

8 mm  0,65m 

16mm 1,2m 

10mm 0,8m 

 

Wkr� t mocuj � cy  
Grubo ��  
PC (mm) 

L1 (mm) L2 (mm) 

4 ok.21 ok.36 

6 ok. 23 ok.38 

8 ok.25 ok.40 

10 ok.27 ok.42 

16 ok.33 ok.48 

25 ok.42 ok.57 

L1 

1.Profil aluminiowy dolny szer. 60mm  
2.Wkr� t mocuj� cy (dobór zgodnie z tabel�  powy� ej ) 
3. Poliw� glan komorowy (strong)  
4. Profil aluminiowy górny szer. 60mm  
5. Uszczelka uniwersalna typu „	” 
E - g
� boko��  osadzenia p
yty min.20mm 
L - d
ugo��  wkr� tu  
G - grubo��  p
yty  poliw� glanowej 
L1/L2 -  tabela powy� ej   

Rys.8: 	 � czenie PC profilami aluminiowymi górnym i dolnym  

biuro@audioplex.pl 
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DETAL 



1. Profil poliw� glanowy typu „H”  
2. P
yta poliw� glan komorowy  

Rys.9: 	 � cznik poliw� glanowy typu „H” ( detal )  

Rys.10 : Przyk
adowe zadaszenie z poliw� glanu komorowego na podporach wzd
u� nych i  
poprzecznych ( krokwiach i 
atach )  
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1. Profil zamykaj� cy aluminiowy lub poliw� glanowy  
2. Dodatkowe zabezpieczenie  Sylikon  
3. Poliw� glan komorowy  
4. Ta� ma zabezpieczaj� ca Pe
na  
5. Ta� ma zabezpieczaj� ca filtruj� ca (paroprzepuszczalna)  

Rys. 11:  Zamykanie p
yt komorowych  profilem typu  „F” aluminiowym  

Profil Poliw � glanowy typu U  

Rys.12 Zamykanie komór profilem typu „U”  poliw� glanowym  

1. Profil zamykaj� cy typu „U” poliw� glanowy  
2. Sylikon bezbarwny  ( dodatkowa ochrona )  
3. P
yta Poliw� glanu komorowego  
4. Ta� ma zabezpieczaj� ca pe
na  
5. Ta� ma zabezpieczaj� ca filtruj� ca paroprzepuszczalna  

Profil zamykaj � cy aluminiowy typu F  

 



Grubo��  P
yty 
PC A (mm) 

Szeroko��  komory 
B (mm)  

4 5 

6 6 

8 10,5 

10 10,5 

Rys.13: Grubo��  szeroko��  komory  

Rys.15  Profil aluminiowy górny (
� cz� cy )  

Rys. 16 Profil aluminiowy dolny (
� cz� cy )  

B C D A Obwód  Waga D
ugo ��   
21,5 20,2 6,2 1,4 126,68 0,24 6000 
21,5 22,2 8,2 1,4 132,68 0,25 6000 
21,5 24,2 10,2 1,4 135,02 0,25 6000 
21,5 30,2 16,2 1,4 149,03 0,28 6000 
21,5 39,2 25,2 1,4 165,2 0,31 6000 

Rys 14: Profil zamykaj� cy aluminiowy typu „F”  

B B1 C D E Obwód  Waga 
D
ugo ��  

(mm)  

17 12 60 3 4 271,77 0,69 6000 

B C D A Obwód  Waga D
ugo ��  (mm) 

9 60 3 1,5 180,49 0,69 6000 

9 60 3 1,5 180,49 0,69 7000 

Profile 	 � cz� ce i Zamykaj� ce Aluminiowe  

Poliw� glan komorowy  
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Rys. 17 	� czenie p
yt PC profilem typu „H” poliw� glanowym  

Profile zamykaj� ce jak i 
� cz� ce z poliw� glanu, najcz�� ciej stosowane s�  do p
yt znajduj� -
cych si�  wewn� trz pomieszcze�  np. � cianki dzia
owe, banery reklamowe  itp.  

www.audioplex.pl 

Rodzaj  Do p
yt D
ugo ��   A B Cena z
/szt. 
	 � cz� cy H 4 6000 7 9,5 tel. 

	 � cz� cy H 6 6000 9 12 tel. 

	 � cz� cy H 8 6000 11,2 12 tel. 
	 � cz� cy H 10 6000 13,3 12 tel. 
	 � cz� cy H 16 6000 20,4 20 tel. 

Rys.18: Profil 
� cz� cy  poliw� glanowy  

Rys.19: Profil zamykaj� cy poliw� glanowy  

Rodzaj  Do p
yt D
ugo ��     Cena z
/szt. 
Zamykaj� cy C 4 2100   tel. 
Zamykaj� cy C 6 2100   tel. 

Zamykaj� cy C 8 2100   tel. 

Zamykaj� cy C 10 2100   tel. 

Zamykaj� cy C 16 2100   tel. 



Ta� ma przeznaczona jest do zaka� czania kraw� dzi p
yt poliw� glanowych. Zapobiega gro-
madzeniu si�  wilgoci wewn� trz komór p
yty, która przyczynia si�  do powstawania ple� ni 
powoduj� cej zaczernienie jej wn� trza. Jednocze� nie uszczelnia kana
y p
yty zabez-
pieczaj� c je przed py
em, owadami i innymi zanieczyszczeniami. W cz�� ci � rodko-
wej ta� my umieszczona jest 
tka- nina umo� liwiaj � ca prawi-

d
ow�  wentylacj�  komór i 
ochroni�  przed py
ami. 

Rodzaj  Szeroko ��  D
ugo ��  

Tekstylna Pe
na  

25 50 

38 50 

43 50 

Tekstylna, filtruj � ca 
paroprzepuszczalna  

25 33 

38 33 

43 33 

Ta� ma zabezpieczaj� ca pe
na i paroprzepuszczalna 

Rodzaj  Kolor  Grubo ��  
Dolna S228 czarny  60 

Typu „	” uniwersalna S229 czarny  15 

Dolna DS-12 z klejem  czarny  60 

www.audioplex.pl 

Uszczelki do p
yt poliw� glanowych  

Rys. 20: Uszczelka dolna SD-12 z klejem  

Rys. 22: Uszczelka dolna S228 bez kleju  

Rys.21: Uszczelka uniwersalna typu „	” do 
profila górnego i dolnego. 



Poliw� glan Komorowy wzmocniony Strong  

 

Kolor Grubo ��  Wymiar 
Wspó
czynnik 

K 
Ci�� ar kg/m2 

Strong Bezbarwny  

10 2,1x6 2,5 1,7 

10 2,1x7 2,5 1,7 

16 2,1x6 2 2,7 

16 2,1x7 2 2,7 

Strong Opal 

10 2,1x7 2,5 1,7 

16 2,1x6 2 2,7 

16 2,1x7 2 2,7 

Poliw� glan strong jest poliw� glanem o zmienionej strukturze komór tzw. Gwiazd�   w wyniku czego PC 
jest sztywniejszy i bardziej wytrzyma
y. 

Rys.23: Poliw� glan komorowy wzmocniony  
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e-mail: biuro@audioplex.pl 
tel:500-323-457 
tel:32 307-50-29 
fax:32 750-50-29 
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Grubo � ci 
[mm] 

4 6 8 10 10 16 16 20 25 

Struktura  1-kom 1-kom 1-kom 1-kom 3-kom 2-ko 4-kom 4-kom 4-kom 

Przepuszczalno ��  � wiat
a [%] 

bezbarw-
na  

83 82 82 79 77 75 73 65 47 

dymiona - 35 37 48 - 45 - - 35 

opal  49 52 52 52 52 47 46 45 25 

 Izolacja akustyczna wg DIN 5221075 

dB - 18 18 19 20 21 21 22 22 

 Opis Warto ��  

W
asno � ci cieplne 

Temperatura mi� knienia Vicata 
‘B’ 

145 – 150 °C 

Temperatura trwa
o� ci kszta
tu 
(obci�� enie 
1,82 MPa) 

135 – 140 °C 

Wspó
czynnik liniowej rozsze-
rzalno� ci cieplnej 

6,7 x 10/ K 

Przewodno��  cieplna 0,21 W/(m x K) 

Maksymalna temperatura pracy - bez obci�� enia 

- praca ci� g
a 100 °C 
- praca krótkotrwa
a 135 °C 

W
a� ciwo� ci Poliw� glanu Komorowego  
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