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whnetrza

Wstep

Krono Compact to uniwersalny materiat
powierzchniowy, ktéry dzieki szerokiemu wyborowi
wzoréw i wykonczenia powierzchni, zapewnia
architektom i producentom $rodki do twérczego

i nieszablonowego projektowania wspaniatych wnetrz
- sklepdw, biur, szkét, szpitali, Srodkéw komunikacji

i wielu, wielu innych.

Whnetrze - to miejsce gdzie spedzamy najwiecej
czasu. Dlatego tak wielki wptyw majg na nas tekstura,
wykonczenie, kolor powierzchni, z ktérymi mamy
stycznosé. Powierzchni - oktadzin $ciennych, przegrod
sanitarnych i kabin, mebli specjalistycznych - ktére
wykonuje sig przy niematym udziale Krono Compact.

Ptyty Krono Compact oferowane sg w ponad 150
réznego rodzaju wzorach. To oznacza praktycznie
nieograniczone mozliwosci wyboru i kompozycji
indywidualnego wnetrza. Wydruk cyfrowy Digital HPL,
ktory pozwala przenie$¢ kazdy obraz na powierzchnig
plyty, doskonale uzupetnia catg kolekcje.

Odmiana ptyt Krono Compact o wyjgtkowych
walorach estetycznych jest ptyta Krono Multicore.
Dzieki zastosowaniu kolorowych papieréw rdzeniowych
mozna uzyskaé niepowtarzalne efekty réwniez na
krawedzi piyt.
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informacje techniczne

Cechy ptyty Krono Compact

Powierzchnia ptyt Krono Compact jest szczelna
i doskonata pod wzgledem higienicznym,
wytrzymatosci mechanicznej i termicznej.

Higienicznos¢é

Dzieki zamknietej strukturze powierzchni i krawedzi
ptyty Krono Compact sg tatwe w czyszczeniu.
Zabrudzenia nie osadzaja sie, a bakterie gnilne

nie moga sie zagniezdzac, nie nastepuje wigc
rozktad materiatu. Dzigki temu zaréwno wtasciwosci
estetyczne, fizyczne jak i mechaniczne nie ulegajg
prawie zadnym zmianom przez wiele lat.

Odpornosé chemiczna

Ptyty majg duzg wytrzymatos¢ na chemikalia

o dziataniu agresywnym. Ze wzgledu na stopien
usieciowienia moga by¢ uzywane w miejscach
narazonych na wpltyw np. rozpuszczalnikéw, srodkéw
dezynfekujgcych, barwnikéw, wybielaczy, kosmetykow
i innych srodkéw chemicznych.

Istniejg jednak chemikalia o szczegdlnie agresywnym
dziataniu, ktére moga atakowac powierzchnie ptyt. Na
zyczenie firma Kronospan HPL moze dostarczy¢ tabele
odpornosci na dziatanie chemikaliow.

Odpornos¢ na wandalizm

Dzieki pofgczeniu wytrzymatosci na zginanie

i elastycznosci ptyty Krono Compact sg w duzym
stopniu odporne na obcigzenia udarowe, doskonale
nadaja sie do stosowania w miejscach zagrozonych
wandalizmem.

Graffiti mozna usuwac fatwo i bez sladu przy uzyciu
odpowiedniego rozpuszczalnika, bez uszkodzenia
powierzchni ptyty.

Odpornosé ogniowa

Materiat, z ktérego wykonane sa ptyty, ma wysoka
odpornosc¢ ogniowg (wg EN 13501, DIN 4102, EN 438)
- nie topi sie, nie kapie, nie wybucha, nie odpada

pod wptywem ognia i przez dtugi czas zachowuje
stabilnosé. Dzigki niskiej emisji dymu nie jest
niebezpieczny pod wzgledem toksykologicznym.

Krawedzie ciecia

Powierzchnie i krawedzie ciecia nie wymagaja
malowania ani pokrywania warstwg ochronng. Do
obrdbki, np. ciecia, wiercenia czy frezowania, mozna
uzywac wszystkich narzedzi nadajgcych sie do
obrobki twardego drewna. Aby zapobiec skaleczeniom
zalecane jest wygtadzenie powierzchni cigcia np.
ptaskim, metalowym pilnikiem lub frezem widiowym.
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Ogodlne zalecenia postepowania

Transport i roztadunek

Ptyty Krono Compact charakteryzujg si¢ doskonatg
wytrzymatoscig, podczas transportu istnieje jednak
niebezpieczenstwo uszkodzenia, zaréwno samych ptyt
jak i ich powierzchni dekoracyjne;j.

Dlatego nalezy przestrzegac pewnych zalecen:

e nalezy zabezpieczy¢ ptyty tak, aby nie
przemieszczaly si¢ wzgledem siebie,

* przed utozeniem ptyt na palecie nalezy usuna¢
wszelkie zanieczyszczenia,

* ukfada¢ maksymalnie 5 palet jedna na drugiej,

e do zabezpieczenia ptyt przed zabrudzeniem
stosowac folie ochronna.

Podczas roztadunku ptyt réwniez nalezy zachowaé
ostroznos$é, nalezy podnosi¢ do géry zawsze w pozyciji
poziomej, nie ciagnac¢ i nie przesuwac wzgledem siebie
bez ich unoszenia.

Uwaga! Nie uderzaé krawedziami i powierzchniami

piyt.
Przechowywanie

Podczas przechowywania, ptyty nalezy uktadac¢ na
ptaskich, stabilnych powierzchniach lub regatach

w naturalnych warunkach klimatycznych, suchych

i zabezpieczonych przed dostgepem wody. Podczas
sktadowania krawedzie ptyt powinny by¢ ze sobg
zréwnane.

Gorna ptyta powinna by¢ na catej powierzchni
przykryta ptyta ostonowa a stos zapakowany

w plastikowg folie. Nalezy unika¢ wilgoci réwniez

w miejscu stosowania (montazu) i obrobki poprzez
przykrywanie folig. Oryginalne opakowanie ptyt nalezy
zdjac bezposrednio przed zastosowaniem (z obu stron
jednoczesnie).

Ptyty Krono Compact moga by¢ zabezpieczone folig
ochronng. Folie nalezy usung¢ po zamontowaniu ptyty.

W Zzadnym przypadku nie nalezy opierac ptyt o Sciane,
moze to spowodowac nieodwracalne wygiecie.

Nieprawidtowe przechowywanie moze doprowadzi¢ do
trwatych odksztatcen i uszkodzenia powierzchni, ktére
nie beda mogty by¢ przyczyna reklamac;ji.



Czyszczenie

Ptyty Krono Compact sg wyjgtkowo tatwe

w pielegnacji. Niewielkie zanieczyszczenia
mozna Sciera¢ czystag szmatka zmoczong ciepta
wodg z dodatkiem mydta lub domowych $rodkéw
czyszczacych.

Uporczywe zabrudzenia mozna usuwac przy uzyciu
dostepnych w handlu srodkéw czyszczacych
przeznaczonych do zastosowann domowych.
Czyszczenie rozpoczg¢ od matej powierzchni

i sprawdzi¢ czy nie nastepuja zmiany.

Rys. Czyszczenie ptyt.

Ptyty Krono Compact moga by¢ zmywane
rozpuszczalnikami alkoholowymi. Nie mozna stosowaé
srodkow czystosci moggcych powodowaé zarysowania
powierzchni ptyty.

Gruntowne czyszczenie mozna wykonac za pomocg
urzadzen cisnieniowych. Podczas czyszczenia
urzgdzeniami ci$nieniowymi wykonywaé ruchy od dotu
do gory, krzyzowo.

Po czyszczeniu optukac strumieniami czystej wody.
Odlegtos¢ od powierzchni powinna by¢ nie mniejsza
niz 20-30 cm. Temperatura wody nie powinna
przekracza¢ 90-100°C. Cisnienie robocze powinno
wynosi¢ maksymalnie 100 bar.

Obrébka ptyt

Ptyty obrabia sie jak twarde drewno lub laminowane
plyty widrowe. Do obrébki nalezy uzywac
standardowych narzedzi do obrdbki drewna,

z czesciami pokrytymi twardym metalem. Ptyty mozna
cigé, wierci¢ i frezowac.

Aby linia cigcia byto prosta, a krawedzie nie

nagrzewaty sie zbytnio, stosowane narzedzia musza
by¢ ostre.

Ptyty mozna gwintowac jak réwniez uzywac srub
samowkrecalnych.
Podczas obrdbki ptyt szczegdlng uwage nalezy

zwrécicé na to, ze sklejenie lub szczelne zakitowanie
powierzchni jest mozliwe dopiero po przeszlifowaniu.

whnetrza

Optymalne parametry obroébki

Docinanie ptyt Krono Compact moze by¢ wykonywane
przy pomocy pit tarczowych stacjonarnych, badz
recznych wyposazonych w prowadnice.

Najlepsza jako$¢ krawedzi uzyskiwana jest przez
uzycie tarcz widiowych z uzebieniem przemiennym,
trapezowo-ptaskim FZ/TR. Pita powinna by¢
prowadzona ze statg predkoscig. Warunkiem
uzyskania dobrej jakosci ciecia jest optymalizacja
wystepu ,W” tarczy nad powierzchnig ptyty - jego
zwiekszanie poprawia jakos¢ gornej krawedzi materiatu
cietego a pogarsza dolng i odwrotnie.

Rys. Optymalizacja wystepu W - poprawa jakosci krawedzi cigcia ptyty.

Predkos¢ posuwu ptyty powinna wynosi¢ pomiedzy
6-10 m/min i uzalezniona jest od grubosci ptyty.

Techniczne parametry pit tarczowych

Ksztatt zebow trapezowo-ptaski lub naprzemienny
Narzedzie stop twardy lub diament
Kat ciecia kat wejscia 45°

Tab. Zalecane parametry obrobki.

Srednica Liczba  Predko$¢ Grubos$étarczy  Wystep
[mm] zebow [obr/min] [mm] [mm]
300 72 6000 3.4 30

350 84 5000 4.0 35

400 96 4000 4.8 40

Tab. Parametry tarczy do obrdbki ptyt.

Techniczne parametry wiertet

Wiertta HSS; szlif 60 - 80°, ostrze wiertta <90°.
W przypadku stosowania wiertta z metali twardych
nalezy stosowac wiertarki stojakowe.

Srednica wiertta Predkosc¢ Predkosc¢ wejsciowa
[mm] [obr/min] [obr/min]

5 3000 60-120

8 2000 40-80

10 1500 30-60

Tab. Parametry wiertet.

Wiertta nie moga wychodzi¢ w pustg przestrzen.
W razie potrzeby docisna¢ klocek, aby wiertto przy
wychodzeniu z ptyty od dotu nie spowodowato
odpryskow.
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Zastosowanie ptyt Krono Compact

Ptyty Krono Compact przeznaczone sg do
zastosowar wewnetrznych, np:

e aranzacje i zabudowa wnetrz, oktadziny $cian,

e mebliiblatow,

* budowa Scian dziatowych,

e adaptacja pomieszczen sanitarnych i szpitalnych,
e systemy zabezpieczania $cian,

* nadwozia i wyposazenia pojazdow,

e budowa szafek, t6zek szpitalnych,

* wypehienia balustrad schodowych,

e tory bowlingu i kregielni.

Wymiary i grubosci

Krono Compact produkowane sg w nastepujacych
podstawowych wymiarach i grubosciach:

Powierzchnia [m?] Grubosé [mm]

Wymiary [mm]

5600 x 2040 11,42 2-18
2800 x 2040 5,71 2-18
3050 x 1300 3,96 2-40
2800 x 1300 3,64 2-40

Tab. Wymiary ptyt Krono Compact.

Tolerancja wymiaru: wzdtuz / w poprzek -0/+ 10 mm.

2040 mm

5600 mm

2040 mm

2800 mm

1300 mm

IS
1S
o
S
(42}

2800 mm 3050 mm

Rys. Dostepne formaty ptyt Krono Compact
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Podziat ptyt ze wzgledu na
odpornos¢ ognhiowa

Krono Compact Standard

Typ CGS, wg EN 438.

Sa sklasyfikowane pod wzgledem palnosci wg:

Norma Klasa palnosci

do klasy C-s1,d0

EN 13501 (dla grubosci 2 - 42 mm)

DIN 4102 do klasy B2

Tab. Klasyfikacja palnosci wedtug norm.

Rdzen brgzowy lub czarny.
Krono Compact FR

Typ CGF, wg EN 438.

Sa sklasyfikowane pod wzgledem palnosci wg. DIN-
4102, do klasy B1 (dla grubosci 4 - 15 mm).

Rdzen brgzowy

Ponadto, wszystkie ptyty Krono Compact spetniaja
wymagania normy EN 438.

Zastosowania specjalne

Dzieki doskonatym wtasciwosciom powierzchni
plyty Krono Compact nadaja sie szczegodlnie do
pomieszczen sanitarnych, laboratoridw i szpitali.

Za sprawg niezwykle duzej wytrzymatosci specjalnie
zmodyfikowane ptyty moga by¢ stosowane jako tory
bowlingu i kregielni.

Kolorystyka

Ptyty Krono Compact oferowane sg w ponad

150 kolorach jednobarwnych, drewnopodobnych

i fantazyjnych. Posiadajg dwustronng powierzchnig
dekoracyjng, z réznymi strukturami powierzchni.
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Dane techniczne ptyt Krono Compact

Parametr Jednostka Wymagania
CGS CGF

Grubosé [mm] 438-2.5 2,0+25,0 + (0,2+0,8)
Dtugosé [mm] 438-2.6 +10/-0
Szeroko$é [mm] 438-2.6 +10/-0
Ptaskosé [mm/m] 438-2.9 <(3,0+8,0)
Prostoliniowo$¢ [mm/m] 438-2.7 <15
Prostokatnosé [mm/m] 438-2.8 <15

Punkt poczatkowy [obr] =150
Odpornoé¢ na Scieranie powierzchni 438-2.10

Wartos$¢ Scierania [obr] =350

t=(2,0+6,0); =1400
Odporno$¢ na uderzenie, kulka o duzej $rednicy Wysoko$¢ spadania [mm] 438-2.21
t=6,0; =1800

Odporno$¢ na zarysowania Wyglad, stopien 438-2.25 =3
Odporno$¢ na ciepto w warunkach suchych (dno garnka) Wyglad, stopien 438-2.16 >4
Odporno$¢ na $wiatto (lampa ksenonowa) Stopnie skali szarej 438-2.27 4+5

t=(2,0+5,0); <5 t=(2,0+5,0); <7
Przyrost masy [%]

t=5,0; <2 t=5,0; <3
Odporno$¢ na dziatanie wrzacej wody 438-2.12 t=(2,0+5,0); <6 t=(2,0+5,0); <9
Przyrost grubosci [%]
t=>5,0; <2 t>5,0; <6
Wyglad, stopnien =>4 =>4
Grupa 1i 2, stopien =5
Odpornos¢ na zaplamiania 438-2.26
Grupa 3, stopien >4
Odpornos¢ na pare wodna Wyglad, stopien 438-2.14 =4
Odporno$¢ na zar papierosa Wyglad, stopien 438-2.30 >3
Odpornos¢ na drobne pekniecia Wyglad, stopien 438-2.24 =4
Modut sprezystosci przy zginaniu [MPa] EN ISO 178:2003 =>9000
Wytrzymato$é¢ na zginanie [MPa] EN ISO 178:2003 >80
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [MPa] EN ISO 527-2:1996 =60
Gestosé [g/cm?] EN ISO 1183-1:2004 >1,35
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien EN 135011 C-s1, d0 B-s2, dO

Tab. Parametry ptyt Krono Compact, t - grubo$¢ nominalna ptyt [mm], * — struktury inne niz SQ.
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Oktadziny wewnetrzne

Ptyty dekoracyjne Krono Compact sprawdzajg

sie doskonale jako trwate i estetyczne elementy
nowoczesnej zabudowy catego pomieszczenia lub jego
czesci.

Wszystkie ptyty do zastosowan wewnetrznych
oznaczajg sie wysokg udarnoscia, duza
wytrzymatoscig na zarysowania, niezwyktg tatwoscig
w utrzymywaniu w czystosci oraz zwiekszonag
odpornoscig na dziatanie wilgoci. Nie plesniejg ani nie
butwiejg.

Dzieki tym zaletom znajdujg szczegdlne zastosowanie
w tych wszystkich miejscach, gdzie powierzchnie
narazone sg na intensywne uzytkowanie, i/lub jednym
z warunkow sa wysokie walory higieniczne.

Stosowane grubosci plyt

Grubosci ptyt stosowane do wytozenia scian
wewnetrznych (mm): 6, 8, 10.

Wymiary i struktury

Struktury powierzchni Krono Compact dla
poszczegdinch oferowanych formatéw piyt.

Format [mm] Struktura

2800 x 2040 SM - mat gtadki
BS - skdrka pomaranczy
PE - mat perlisty

SM - mat gtadki

BS - skdrka pomaranczy
PE - mat perlisty

SQ - potysk

PR - mat pory drewna

SM - mat gtadki

BS - skdrka pomarariczy
PE - mat perlisty

SQ - potysk

SN - supernatural

SM - mat gtadki

BS - skdrka pomaranczy
PE - mat perlisty

PR - mat pory drewna

2800 x 1300

3050 x 1300

5600 x 2040

Tab. Wymiary i struktury powierzchni.
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Rozszerzalnos¢ ptyt

Nalezy uwzgledni¢ rozszerzalnos$¢ liniowg w kierunku
poprzecznym i wzdtuznym przy doborze szczeliny
miedzy kolejnymi formatkami wiedzac, ze wymiar
materiatu moze ulec zwigkszeniu o ok. 25 mmna 1 m
biezgcy oktadziny.

taczenie ptyt

Najpopularniejszym rozwigzaniem stosowanym przy
taczeniu ptyt sg szczeliny otwarte. Przy ich montazu

nalezy bezwzglednie stosowaé materiaty odporne na
wilgo¢ i korozje.

Zalecana wielkos¢ szczeliny dylatacyjnej to min. 8 mm.

#

Stosujgc ptyte HPL o grubosci 8 mm lub wiecej,
mozna tgczy¢ kolejne arkusze ptyt na ,piéro i wpust”,
a szczeliny poziome na zakfadke. Otrzymujemy
woéwczas zamkniety uktad szczelin.

Rys. Otwarty uktad szczelin.

zaktadka

pidro-wpust

Rys. Zamknigty uktad szczelin.

Minimalne parametry pidra i wpustu jakie wéwczas
muszg by¢ spetnione podano ponize;j.

Rodzaj pidra HPL Aluminium
Rozmiar piéra [mm] 3x30 2x30
Rozmiar wpustu [mm] 3,3x 15 2,3x 15
Rozmiar zaktadki [mm] 21

Rys. Zamknety uktad szczelin - zalecane minimalne parametry piéra i wpustu.



Zakonczenia naroznikowe

Minimalna grubos¢ ptyt Krono Compact wynika

z koniecznosci prawidtowego osadzenia wkretu

w materiale, lub koniecznosci wykonania wpustu pod
pidro (przy montazu na ,piéro i wpust”) o grubosci do
3 mm.

llos¢ tacznikow i ich wzajemna odlegtos¢ wigze sie
z rozstawem podkonstrukciji.

0] ©)

T

Rys. Zakonczenia naroznikowe.

Rodzaje zakonczen naroznych.

1. Naroznik potaczony na ,pidro i wpust” (pi6ro
systemowe lub z aluminium).

2. Naroznik zamkniety, faczenie proste od wewnatrz

za posrednictwem naroznika aluminiowego
- wyrézniamy potaczenie przelotowe (nity)
i nieprzelotowe (wkrety samonacinajgce).

3. Naroznik zamkniety, tagczenie skosne od wewnatrz

za posrednictwem naroznika aluminiowego.

4. Naroznik zamkniety, tgczenie proste od zewnatrz

za posrednictwem naroznika aluminiowego.

whnetrza

Zalecenia montazowe

Przed i przy montazu nalezy przestrzegac¢ kilku zasad,
wymienionych ponizej.

Ptyty Krono Compact mogg by¢ mocowane do
konstrukcji nosnych z metalu (aluminium, stal
ocynkowana) lub drewna.

Ptyty mozna mocowac do konstrukcji nosnej

za pomoca nitdw, Srub/wkretéow elewacyjnych,
systemdw klejowych lub klamer przymocowanych
do tylnej strony (mocowanie mechaniczne
niewidoczne). Wszystkie potgczenia paneli

z innymi elementami i podtozem powinny by¢é
wykonane w sposob pewny.

Elementy mocujace muszg by¢ umieszczone tak,
aby ptyta mogta sie porusza¢ (odpowiedni uktad
otwordw statych i przesuwnych).

Zadna z formatek nie moze byé mocowana
jednoczesnie do dwdch réznych profili
podkonstrukciji, przytwierdzonych jeden nad
drugim z przerwa dylatacyjng, gdyz ptyty
oktadzinowe musza mie¢ mozliwo$¢ wykonywania
takich samych ruchoéw.

Montaz ptyt powinien by¢ wykonany przez
wykwalifikowane ekipy monterskie.

Montaz oktadziny z ptyt Krono Compact nalezy
wykonywaé zapewniajgc statg wentylacje z obu
stron materiatu elewacyjnego.

Zalecany odstep wentylacyjny miedzy Sciang

a ptyta powinien wynosi¢ min. 20 mm. Brak
odstepu miedzy ptytg a konstrukcjg nosng i $ciang
moze spowodowac kondensacje pary wodnej

i deformacje materiatowa ptyty.

Rozwigzania montazowe

Do montazu oktadzin stosuje sie podobne metody jak
w przypadku fasad zewnetrznych.

Dzielimy je na:

montaz widoczny mechaniczny,
montaz niewidoczny mechaniczny,

montaz niewidoczny - systemy klejowe.
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informacje techniczne

Montaz widoczny mechaniczny

Ptyty Krono Compact na oktadziny wewnetrzne
mozna mocowac za posrednictwem nitéw zrywalnych
lub wkretow.

Grubos¢ ptyty powinna wynosi¢ 6 mm lub wiece;.
Punkt staly / Punkt przesuwny

Celem zapewnienia mozliwosci rownomiernego

rozszerzania sie ptyt, nalezy wykona¢ jeden staty punkt

w Srodkowej czesci ptyty.

Wykonanie punktu statego gwarantuje zawsze réwne
licowanie ptyt w kierunku wzdtuznym i poprzecznym.

Staty punkt przy mocowaniu wieloprzgstowym
nalezy wykona¢ w $rodku ptyty, a przy mocowaniu
jednoprzestowym w Srodkowej czesci brzegu plyty.
Pozostate punkty mocowania musza by¢ punktami
przesuwnymi.

@ Punkt staty

nit

O Punkt przesuwny

profi aluminiowy

piyta laminatu

it

Rys. Punkt staty i punkt przesuwny.

Potaczenia jednoprzestowe

Grubo$¢ [mm]

maks. D1 [mm]

maks. D2 [mm] a[mm] b[mm]

6 400 400 20-40 20
8 550 500 20-50 20
10 700 600 20-60 20

Tab. Rozktad fgcznikéw - mocowanie jednoprzestowe.

a D1 a
[b
D2
D2
D2
D2
[b

Tab. Rozktad fgcznikéw - mocowanie jednoprzestowe.
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Potaczenia wieloprzestowe

Grubos¢ [mm] maks. D1 [mm] maks. D2 [mm] a [mm] b [mm]
6 550 400 20-60 20-50
8 700 500 20-80 20-60

10 800 600  20-100 20-80

Tab. Rozktad tacznikéw - mocowanie wieloprzgstowe.

DI _ D1 DI , DIl a

Tab. Rozktad tacznikéw - mocowanie wieloprzgstowe.

Srednice otworéw montazowych

Srednica otworu punktu statego musi by¢ taka sama
jak $rednica elementu mocujacego. Srednica otworéw
w punktach przesuwnych powinna by¢ 1,5 razy
wieksza od $rednicy elementu mocujgcego.

Uwagi

Zaleca sie nie przekracza¢ powierzchni pojedynczej
formatki powyzej 4 m?, przy czym maksymalna
dopuszczalna dtugos¢ boku nie powinna by¢ wigksza
niz 3050 mm.

Plyta
Krono Compact

Konstrukcja
nosna

Sciana

Rys. Montaz okfadziny $ciennej - nity zrywalne.



Montaz niewidoczny mechaniczny

Zaletami tego systemu montazu sg duze i bardziej
réwnomiernie roztozone sity mocujace.

Potaczenia tego rodzaju sa trwate i zoptymalizowane
pod katem wigzania z podtozem bez naprezen
rozpierajgcych.

Minimalna grubos¢ ptyt

Minimalna grubos¢ ptyt to 8 mm.

Ze wzgledu na sposéb perforacji i mocowania zalecane
jest stosowanie ptyt o grubosci 10 mm.

Zalecenia montazowe

Dtugosc¢ krawedzi bocznej dla poszczegdinych
formatek (Z,X) nie powinna przekracza¢ 3050 mm.

Stosowane s3 specjalne, dedykowane podkonstrukcje
aluminiowe, pozwalajgce na pozniejszy tatwy
demontaz ptyty z elewacji bez ryzyka jej uszkodzenia.

Rozmieszczenie tgcznikow

W zaleznosci od tego, jaki rodzaj montazu
zastosujemy, zaleca sie rozktad otworéw montazowych
zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

Potaczenia jednoprzestowe

Ponizej rekomendowane odlegtosci mocowan
w przypadku jednoprzestowego montazu paneli
Krono Compact.

Grubos$¢ [mm]

maks. B, D [mm] maks. d [mm]

10 740 125 150

maks. b [mm]

Tab. Rozktad otworéw - montaz jednoprzestowy.

b B b

Rys. Montaz jednoprzestowy, rozmieszczenie punktéw mocowania.

whnetrza

Potaczenie wieloprzestowe

W przypadku wieloprzestowego mocowania ptyt,
zaleca sie rozmieszczenie otworéw montazowych
zamieszczone w tabeli ponizej.

Grubos$¢ [mm]

maks. B, D[mm] maks. d [mm]

maks. b [mm]

8 740 20-80 20-60
10 890 20-100 20-80
Tab. Rozktad otworéw - montaz wieloprzestowy.
d D D D D d

X

Rys. Montaz wieloprzestowy, rozmieszczenie punktdw mocowania.

Przygotowanie konstrukcji

Montaz mechaniczny niewidoczny wykonujemy na
bazie elementéw poziomych, przytwierdzonych do
Sciany. Plyty montujemy za pomocg specjalnych
facznikdw zawieszkowych (zawieszek, agraf, zapinek).

taczniki (Sruby, kotki, nitowkrety) do montazu
niewidocznego dobierane sg w zaleznosci od rodzaju

i grubosci materiatu z jakiego wykonana jest ptyta, oraz
warunkéw uzytkowania oktadziny.

Zalecenia dodatkowe przed montazem

Wszystkie parametry montazu systemu nalezy
zawsze skonsultowaé z producentem systemu
profili konstrukcyjnych jak i producentem elementéw
mocujgcych.

Sciana

Ptyta
Krono Compact

Rys. Ogoélny schemat montazu.
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informacje techniczne

Montaz niewidoczny - systemy
klejowe

Popularnym sposobem montazu sg systemy klejowe
bez widocznych elementéw montazowych. Mozna
zastosowaé elementy ozdobne migedzy potgczeniami
poszczegdinych elementéw, nadajgc oktadzinie
jeszcze bardziej estetyczny wyglad.

Grubos¢ ptyty powinna wynosi¢ 6 mm lub wiece;.

Rozktad podkonstrukcji

Grubos¢ ptyty [mm] Maksymalny Rozstaw B [mm]
6 440

8 590

10 640

Tab. Rozktad elementéw podkonstrukcji - montaz jednoprzestowy

Grubos¢ ptyty [mm] Maksymalny Rozstaw B__ [mm]

6 540
8 640
10 640

Tab. Rozktad elementéw podkonstrukciji - montaz wieloprzgstowy

Listwa B

Listwa A

—

Rys. Montaz - systemy klejowe.

Szerokos¢ formatki Z [mm]  Wysokos¢ maks. formatki X [mm]
2800 890
3050 810

Tab. Zalezno$¢ miedzy szerokoscia a maksymalng wysokoscia formatki.
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Odlegtosci miedzy warstwami kleju a tasma

Podczas naktadania tasmy mocujgcej i warstw kleju
zalecane jest zachowanie odpowiednich odlegtosci
pomiedzy nimi, co przedstawiono na ponizszych
rysunkach.

Listwy zewnetrzne - dwie plyty sasiadujaco.

Vklej

I tasma

podtoze

listwa

108 |10 |12 |10 |12 |10 |8 |10
[ [ [

plyta

Rys. Zalecane odlegto$ci miedzy wastwami kleju i tadéma, wymiary w mm.

Listwy wewnetrzne - jedna pilyta.

Vklej

I tasma

podtoze

listwa

10 |8 10‘12‘10 810

piyta

Rys. Zalecane odlegtos$ci migdzy wastwami kleju i tasma, wymiary w mm.

Uwaga! Odlegtos¢ 10 mm jest niezbedna dla unikniecia
zaciekania kleju na tasme podczas dociskania ptyty.

Uwagi

Wykonujac oktadziny scienne z ptyty Krono Compact
nalezy pamieta¢ aby montaz odbywat si¢ zgodnie

z wymaganiami technicznymi dla potaczen klejowych.
Okreslenie stopnia wilgotnosci powietrza i najnizszej
temperatury, przy ktérej mozna prowadzi¢ prace
montazowe, sg niezwykle wazne.

Maksymalna powierzchnia pojedynczej formatki to
2,5 m2,

Zalecane rozmiary listew montazowych podkonstrukcji:

* (A) listwa aluminiowa wewnetrzna
50 x 30 x 2,5 mm

e (B) listwa aluminiowa zewnetrzna
(w miejscu styku dwoch plyt) 85 x 30 x 2 mm



Odbojnice ochronne

Odbojnice ochronne z ptyt Krono Compact stuza

do ochrony $cian w miejscach narazonych na ich
uszkodzenie, w szczegdlnosci w obszarach o duzym
natezeniu ruchu i strefach intensywnego uzytkowania:

e w obiektach opieki zdrowotnej,
e szkotfach,

e urzedach,

*  obiektach sportowych,

e innych obiektach publicznych.

Istnieje wiele mozliwych wariantéw odbojnic. Moga
one by¢ zamontowane na specjalnych uchwytach
dystansowych badz za posrednictwem ksztattownikow
aluminiowych.

Ze wzgledu na sposéb montazu dzielimy je na:
* montaz widoczny mechaniczny
* montaz niewidoczny - systemy klejowe

Opisy powyzszych systemdw montazowch znajdujg sie
na stronach 10i 12.

listwa naroznikowa

whnetrza

Zalecenia montazowe

ksztattownik aluminiowy

odbojnica ochronna Krono Compact

Ptyta do wykonania odbojnic nie powinnna by¢
ciefnsza niz 8 mm.

Rozstaw elementéw aluminiowych bazy nosnej
uzaleznia sie od grubosci ptyty i wybranego
systemu montazu.

Rozwigzania naroznikowe oraz taczenie ptyt
zgodnie z informacjami zawartymi na stronie 8.

Krawedzie odbojnic nalezy zaobli¢ lub
wyfrezowac.

W przypadku systemu mechanicznego
widocznego rozktad punktow statych oraz
przesuwnych prezentuje ponizszy rysunek.

O Punkt przesuwny ®  Punkt staty

Rys. Przyktadowe rozmieszczenie punktéw statych i przesuwnych.

(1) 400-640 mm
(2) 400-800 mm

wkret

pidro z ptyty HPL 3 mm

@

$ciana

rzut z boku

Rys. Montaz odbojnicy w sposéb widoczny (1) i niewidoczny (2).

lll‘llllll%ﬂDﬁD[lD
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informacje techniczne

Elementy mocujace

Nity malowane

Rys. Nit zrywalny jednostronnie zamykany malowany.

Nity z duzym tbem lakierowanym proszkowo stosuje
sie w systemach widocznego mocowania, na
elewacjach, do elementéw wsporczych z aluminium,
w zakresie dozwolonym w atestach.

Element  Rodzaj materiatu Nr materiatu
Tuleja Al Mg 5 3.3555.10
Trzpien stal szlachetna 1.4541 (Alfo® ), 1.4301 (SFS)

Tab. Parametry nitéw zrywalnych.

Sita zrywajgca rdzen nita wynosi 4,4-5,2 kN.

Rys. Nit zrywalny - budowa i wymiary.

Srednica @ d / dtugosé L [mm] 5/18 5/21
Maks. grubo$é materiatu [mm] 12 15
Srednica @ d1 [mm] 2,7 2,7
Srednica @ D [mm] 14 14
Nr kat. (Alfo® ) 12250180/14 12250210/14
llos¢ 500 / karton 500 / karton
Nr kat. (SFS) AP14-50180-S  AP14-50210-S
llos¢ 500 / karton 500 / karton

Tab. Dane techniczne i handlowe zalecanych tgcznikéw.
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W wiekszosci przypadkéw odpowiednie do montazu
beda zalecane taczniki z tabeli powyze;j.

Wiekszo$¢ koloréw dostepna jest bezposrednio
z magazynu. Do montazu mozna zastosowac¢ nasadki
PVC - nr katalogowy 0010000050.

Narzedzia do nitowania i akcesoria dostepne

sg u dostawcy mocowan. Wsréd nich m.in. narzedzia
do nitowania recznego i maszynowego, koncowki
dystansujgce, pozycjoner do centrowania przy
wierceniu i koncowka pozycjonujgca do centrowania
przy wierceniu otworu wstepnego.

Wkret fasadowy z Torx 20

Zastosowanie do montazu ptyt HPL, do drewnianych
elementéw nosnych. Materiat to austenityczna stal
nierdzewna, z kolorystyczng powtokg malowang
proszkowo.

Sruba mocujgca bez podktadki ze stali nierdzewnej,
gwint pojedynczy lub podwajny.

Nr materiatu 1,4301
Srednica @ d2 [mm] 12
Srednica @ d1 [mm] 52
Dtugos$¢ L [mm] 24
Koncéwka wkretaka TORX T20W
Skok $ruby P [mm] 2,2

Tab. Dane techniczne $rub montazowych Torx.

d2

TORX20

2,5 mm

35 mm

3,1 mm

d1

Rys. Sruba montazowa Torx - budowa i wymiary.



tacznik KEIL

Budowa fgcznika
Podstawowy tgcznik sktada sie z tulei i Sruby
blokujace;j.

D, Srednica otworu (7 mm)

O

A Srednica podciecia (9 mm)

Grubos¢ ptyty (od 6 mm)
Gtebokos$¢ umieszczenia kotwy

12}

Wysokos$¢ sruby kotwy (3 mm)

X X I T

N

Grubos¢ profilu aluminiowego konstrukcji

Plyta Kronoplan

Tuleja KEIL

4

Sruba blokujaca
KEIL

Profil aluminiowy

Wyscielenie spodu

Rys. tacznik KEIL - Budowa i wymiary.

H,=55mm H,=7,0mm H,=8,5mm

Rys. taczniki KEIL.

Dostawca mocowan

KEIL Befestigungstechnik GmbH
Postfach 1158

51751 Engelskirchen

mail01 @keil.eu

Telefon: +49 (02263) 807 0
Telefax: +49 (02263) 807 333

whnetrza

Nitowkret TU-S

Tuleja wyprodukowana jest z austenitycznej stali
nierdzewnej (AISI 316, gatunek 1,4401 wg PN-EN),
trzpien natomiast ze stali weglowej (trzpien usuwalny
catkowicie przy osadzaniu).

Materiat s Grubosé tacz.
Typ SERSE] o L Grubosé piyty elementé?w
8 25-35
TU- S- 6,0x 9
10-13 0,5-35
8 45-55
TU- S- 6,0x 11 10 25-55
13 0,5-5,5
10 45-75
TU- S- 6,0x 13
13 25-75

Tab. Wymiary (w mm) i oznaczenia fgcznikéw.

Przyktadowe oznaczenie tgcznika: TU-S-6,0x9.

widok od géry ‘!! %

|
23,3
widok z boku
l«
6

%]

)

Rys. Nitowkret - Budowa i wymiary (w mm).

Dostawca zamocowan

SFS Intec Sp. z o0.0.

ul. Torowa 6,

61-315 Poznan

Telefon: +48 61 660 49 00
Fax: +48 61 660 49 10
http://www.sfsintec.biz/pl

lll‘llllll%ﬂDﬁD[lD
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Klej systemowy

Elementy systemu

W sktad systemu SPS® wchodza:

e  Elastyczny klej SPS®

*  Podktad do drewna - SPS Wood Primer®

e Ptyn czyszczacy podtoze - SPS Cleaner®

e Plyn do pow. nieporowatych - SPS Activator®
*  Dwustronna tasma klejgca - SPS Tape®

Po zamontowaniu ptyt spoing migdzy nimi mozna
wypetnié trwale elastyczng masg uszczelniajgca
Soudaseal 215 LM® (atesty: ATG 98/2241,

ISO 11600-25F).

Proces klejenia

Konstrukcje szkieletu nosnego z aluminium
(AIMgSIO,5 lub F25, zgodnie z DIN 1748-1)

i powierzchnie spajane nalezy oczyscic i odttuscic
ptynem Surface Activator®. Przyklejanie ptyt mozna
rozpocza¢ po catkowitym wyschnieciu Surface
Activator®, tj. po okoto 5 minutach.

Nastepnie nalezy przyklei¢ tasme SPS Bonding Tape®
do pionowych elementéw podkonstrukcji. Stuzy ona do
poczgtkowego zamocowania ptyt do szkieletu nosnego,
na czas niezbedny do catkowitego utwardzenia kleju.

Ciagtym pasmem natozy¢ klej za pomoca specjalnej
koncéwki aplikacyjnej dostepnej u producenta kleju,
celem uzyskania odpowiedniego przekroju w formie
litery V.

Zdja¢ pergaminowa warstwe zabezpieczajgca tasme
dwustronng SPS Bonding Tape®. W ciggu 10 minut
ustawic¢ ptyte w prawidtowym potozeniu i przycisnaé
wstepnie celem prawidtowego jej ustawienia na
elewacji. Po zetknieciu ptyty z tasma klejaca nie sa juz
mozliwe zadne poprawki jej potozenia.

Po montazu do uszczelniania szczelin mozna
zastosowac trwale elastyczng mase uszczelniajgca
Soudaseal 215 LM, dostepna w wielu kolorach.
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Akcesoria montazowe

EPDM

Tasma montazowa wykonana z elastomeru na bazie
modyfikowanego EPDM znajduje zastosowanie jako
uszczelnienie styku pomigdzy elementami fasadowymi.

Jej zaletami jest wysoka odpornosé na warunki
atmosferyczne i wysoka elastycznosé. Zachowuje
stabilny ksztaft w wysokich temperaturach.

S

Wystepuje réwniez w wariancie jednostronnie
klejgcym, utatwiajgcym montaz.

Pozycja DIN Witasciwosé

Klasa materiatu budowlanego 4102 B2 (normalnie palny)

Rys. Tasma EPDM.

Wspdtczynnik oporu dyfuzjnego pary wodnej -40°C - +130°C

Temperatura stosowania +5°C - +35°C
Okres trwatosci Dwa lata
Temperatura przechowywania +5°C - +25°C
Kolor Czarny

Tab. Szczegdty techniczne tasmy EPDM.

Typ Szerokos¢ tasmy [mm]  Grubo$é tasmy [mm)] m/rolke
EPDM- 60/ 0,7 25
EPDM- 100/ 0,7 25
EPDM-Adhesive- 60/ 0,7 25
EPDM-Adhesive- 100/ 0,7 25
Tab. Rodzaje i oznaczenia taSmy EPDM (Dostawca: SFS).
Przyktadowe oznaczenie: EPDM-60/07.
QOQQOQ ERN QDquszq QD“OOQ 3 QQQ\?QOSE
ng"@O“QOO ng‘DOQOQO
uQQDD o Q <Q Q
(ORI}
S Qo
QQ

Rys. EPDM przyktady zastosowania.



Meble

Ptyty Krono Compact, dzieki swoim zaletom
technologicznym spetniajg wysokie wymagania
stawiane wszelkim powierzchniom uzytkowym.
Wysokie walory estetyczne ptyt HPL umozliwiajg ich
stosowanie w produkcji mebli zaréwno do pomieszczen
prywatnych i publicznych. Krono Compact uzywa sie
m.in. w produkcji mebli:

. hotelowych,

e kuchennych,

e biurowych,

e  sklepowych,

* fazienkowych,

e laboratoryjnych,

* {6zek szpitalnych,

* szafek basenowych.

Z plyt Krono Compact mozemy wykonac kompletne
meble lub ich dowolne elementy takie jak: korpusy,
blaty kuchenne, blaty robocze, stoty konferencyjne czy
szafki.

Rys. Meble z ptyt Krono Compact.

whnetrza

Budowa elementow mebli

Poszczegdlne elementy mebli wykonuije sie z ptyty
o réznej grubosci, w zaleznosci od wymagan.

Element Minimalna grubos¢ ptyty [mm]

Fronty 10
Podstawa 10
Sciana tylna 3
Potki 10
Gora szafki 10
Siedziska (opcjonalnie) 10
Blaty 10

Tab. Grubosci ptyty elementéw mebli.

Zawiasy uzywane w meblach powinny by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej. Zaleca sig, aby okucia
wykorzystane w meblach byty wyprodukowane

z ocynkowanej stali powleczonej otuling z tworzywa
sztucznego, stali nierdzewnej lub aluminium.

Konstrukcje nosng powinny stanowic profile
aluminiowe anodowane. W zaleznosci od
przeznaczenia meble z ptyt HPL majg zréznicowang
budowe i moga by¢ montowane na nézkach, posiadaé
pdtki, szuflady, wieszaki i dragzki ubraniowe.

Krawedzie widoczne drzwiczek i $cian, jak réwniez
rogi, powinny by¢ zaoblone w wyniku frezowania.

Stopki musza posiadac regulacje.
Wykonczenie krawedzi ptyty

Przyktadowe rozwigzania wykonczenia krawedzi ptyty
Krono Compact przedstawione sg na rysunku ponizej:

© ® )

N

® ] ®

Rys. Wykoriczenie krawedzi plyty.
Przyktadowe wykonczenia krawedzi ptyty
kompaktowe;j:
1. wykonczenie proste,
wykonczenie z faza,

wykorniczenie zaokraglone,

P 0 Db

wykonczenie ,¢wieréwatek”.
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Rozwigzania techniczne

Mocowanie drzwi

Mate formaty (fronty meblowe) moga by¢ montowane
na dwdch zawiasach.

Drzwi wielkoformatowe montowaé nalezy na wigcej
niz dwoch zawiasach, w celu zapewnienia stabilnosci
ksztattu.

Nalezy zapewni¢ odpowiednig cyrkulacje powietrza
w celu wyeliminowania wypaczen w przypadku
dtugotrwatego oddziatywania wilgoci i/lub wysokiej
temperatury.

Nalezy zachowac luzy na ruchy materiatu przy wyborze
zawiasow.

Rys. Mocowanie zawiaséw.

Zasuwy, zamki, uszczelki nie moga powodowac
statych naprezen.

Konstrukcja ramowa nie moze tworzy¢ naprezen
wewnetrznych, musi by¢ stabilna.
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Mocowanie ptyt

Potaczenia przelotowe

Najczesciej stosowane do mocowania okug, profili
i listew. Otwory powinny by¢ 1,5 razy wieksze od
Srednicy Srub.

Potaczenia nieprzelotowe:
Kotki rozporowe z mosigdzu
Gwarantujg najwieksza wytrzymato$¢ na wyrywanie.

Nie wolno stosowac kotkdw rozporowych do
mocowania krawedzi ptyty (réwnolegle do ptaszczyzny
ptyty). Otwory powinny by¢ dostosowane do rodzaju
kotka.

Nalezy pozostawi¢ co najmniej 1,5 mm materiatu pod
otworem.

wkret

stelaz

47

kotek
rozporowy

min. 1,5 mm

Rys. Montaz kotkéw rozporowych z mosigdzu.

Przy wierceniu na krawedzi ptyty nalezy zostawic
minimalng grubos¢ materiatu 3 mm.

V. =30mm

g

727

V. .,=30mm

V,n=15mm

Rys. Minimalne grubosci pozostawionego materiatu - montaz nieprzelotowy.

Wkrety samonacinajace

Nalezy nasmarowac wkrety przed wkreceniem.
Srednica otworu powinna byé mniejsza od $rednicy
wkretow o gtebokosé gwintu.

Otwor musi byé co najmniej o 1 mm gtebszy od
gtebokosci wkretu.



50 mm

£
£
o
o
<
£
£
o
2 g
o
o
s
E Szafka - rzut z boku
o
= - Wypetnienie siedziska - ptyta 10 mm
— " " - Regulowane stopki

- Cokot szafki wpuszczany w konstrukcje no$ng

1000 mm 400 mm

Rys. Przyktady zastosowania ptyt Krono Compact - meble modutowe w wielu wariantach.

whnetrza

LU Se]bsiil
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Blaty robocze

Blaty robocze na bazie ptyt Krono Compact spetniaja
najwyzsze wymagania stawiane powierzchniom
roboczym. Sg odporne na zarysowania, dziatanie
wysokich temperatur i powszechnie stosowane $rodki
chemiczne.

Znajduja zastosowanie w meblach: kuchennych,
biurowych, laboratoryjnych, konferencyjnych
i restauracyjnych.

Mocowanie blatéow

Montaz blatéw do stelazy lub nég za pomoca wkretow
samonacinajgcych (po wczesniejszym nawierceniu
otworéw).

min. 1,5 mm |/
min. 1,0 mm 1

ptyta Krono Compact

stelaz ‘
podkiadka

wkret

Rys. Montaz blatu do stelazu.

Mozna réwniez stosowaé montaz przy pomocy muf
gwintowanych.

zlew wpuszczany

klej

blat

Rys. Montaz mebli na bazie ptyt Krono Compact - na przyktadzie kuchni.
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Montaz blatu do korpusu wykonanego z dowolnej ptyty
meblowej (widrowej, MDF, Krono Compact) moze
odbywac sie za pomoca muf gwintowanych/kotew.

Mufa gwintowana

Whret Podktadka

blokujaca

< QI —»> oﬂ‘m

Korpus

Rys. Montaz blatu do korpusu z ptyty wiérowej.

Blat mozna takze montowaé z zastosowaniem jednego
z rozwigzan naroznikowych, wykorzystujgcych profil
narozny (patrz: Zakonczenia naroznikowe, str. 9).

£/ profil montazowy

blat




taczenie blatow

Zaleca sie faczenie blatéw za pomoca specjalnych
ztgczek lub profili.

blat e P S,
g @

——————— @E‘ ztaczka
Rys. taczenie blatéw za pomoca ztgczek.
D@ D
blat > . profil
D —
[===—)
/ wkret

Rys. taczenie blatéw za pomoca profili.

whnetrza

Montaz zlewow

Z plyta Krono Compact mozna stosowac zlewy
i umywalki wszystkich typdw. Montaz zlewéw powinien
odbywac sie zgodnie z zaleceniami producenta zlewu.

blat

zlew
podwieszany

Klej

korpus

Rys. Montaz zlewdw podwieszanych - przekrdj poprzeczny.

Zalecenia montazowe

Wycia¢ otwor zgodnie z szablonem
dostarczonym przez producenta zlewu,
pamietajgc o koniecznosci zaoblenia naroznikdéw
wewnetrznych.

Rys. Prawidtowe wykonanie naroznikéw wewnetrznych.

Wyfrezowac¢ wszystkie krawedzie zgodnie
z projektem (przyktadowe rozwigzania na str. 17).

Przytwierdzi¢ zlew zgodne z instrukcjg montazu
producenta zlewu.
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informacje techniczne
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Zabudowy sanitarne

Zabudowy sanitarne wykonywane na bazie ptyt
Krono Compact dzieki swym unikalnym walorom

i cechom sg nieodzownym elementem wystroju
wszystkich pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza oraz duzej zawartosci pary wodnej.

Zastosowanie:

kabiny sanitarne,
przegrody prysznicowe,
blaty umywalek,

tawki.

Zalety zabudowy sanitarnej:

duza wytrzymatos¢ na uderzenia, Scieranie,
zadrapania, oddziatywanie srodkéw chemicznych,

funkcjonalnosé i estetyka,
duzy wybow aranzaciji kolorystycznych,

tatwos¢ utrzymania w czystosci przy pomocy
ogolnodostepnych srodkdw chemii domowej, na
powierzchni nie osiada brud, glony ani zarodniki
grzybow,

trudnopalnos¢ i nietoksycznosé,

nie wchtfaniajg zapachow.

Zalecenia montazowe

Drzwi kabin nalezy wykona¢ z ptyt grubosci
min. 12 mm, natomiast Scianki z ptyt grubosci
min. 10 mm.

Zalecana ilos¢ zawiaséw na skrzydfo drzwiowe -
min. 3 szt.

Wszystkie potgczenia zabudowy sanitarnej

ze $cianami wykonac¢ za pomocg specjalnie
zaprojektowanych profili aluminiowych

w dowolnych kolorach RAL lub za posrednictwem
systemowych oku¢ do kabin z wysokiej jakosci
tworzyw sztucznych, lub stali nierdzewne;j.

Nalezy bezwzglednie zapewni¢ jednakowe
parametry wilgotnosciowe z obu stron plyt, celem
unikniecia deformacji.

Sezonowac ptyty w miejscu rozpoczecia montazu
zgodnie z ogélnym zaleceniami postepowania
z ptytami HPL (str. 4).






Kronospan HPL Sp. z o.0.
ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

Zaktad produkcyjny:
Pustkow-Osiedle 59E
39-206 Pustkow 3

tel. +48 14 67 09 500 - 506
fax +48 14 67 09 555
e-mail: hpl@kronospan.pl

www.kronospan-hpl.pl
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